INFORMACJA TECHNICZNO-HANDLOWA

KLEJ HYBRYDOWY

1. Opis

Wysokiej jakosci, jednosktadnikowy, szybkoschnacy, elastyczny klej na bazie modyfikowanych polimeréw z
wlagciwosciami uszczelniajagcymi Charakteryzuje si¢ wysoka sila wigzania bez potrzeby stosowania preparatow
gruntujacych. Odporny na warunki atmosferyczne i promieniowanie UV. Spoing mozna malowaé wigkszoscia farb
akrylowych i rozpuszczalnikowych. Spelia norme¢ ISO 11600-G.

2. Wiasciwosci

Kauczuk nieutwardzony:

Rodzaj uszczelniacza: Polimer hybrydowy

System utwardzania: Utwardzanie wilgotnosciowe

Czas ksztaltowania wierzchniej warstwy (23 °C i 50 % R.H.): 35 minut
Szybko$¢ utwardzania (23 °C i 50 % R.H.): 2,5 do 3 mm/24 h

Gestos¢ (ISO 1183): 1,48 g/cm?®

Kauczuk utwardzony:

Neutralny dla powierzchni, bezzapachowy

Twardo$¢ A wg metody Shore (ISO 868): 35-40
Zmniejszenie objetosci po utwardzeniu: <3,5 %

Odprezenie elastyczne (1SO 7389): >70 %

Maksymalna deformacja: 25 %

Modut przy 100 % wydtuzenia (ISO 8339-40): 0,800 N/mm?
Modut przy zerwaniu (ISO 8339-40): 1,100 N/mm? (12.5 kg/cm?)
% wydtuzenia przy zerwaniu (ISO 8339-40): 230 %
Odporno$¢ na temperaturg: -40°C - + 90°C

Odpornos¢ na wilgo¢: bardzo dobra

Klejenie i sila:
Klej hybrydowy taczy w sobie zalety dwustronnej tasmy z reaktywnym systemem adhezyjnym:
e Podczas montazu posiada wlasciwosci silnego wigzania poczatkowego i silne laczenia wewnatrzczasteczkowe.
e Po wyschnigciu pod wptywem wilgoci z powietrza wulkanizuje w trwale elastyczne i ekstremalnie silne potaczenie
adhezyjne.

Laczenie inicjalne:

Sita wewnatrzczasteczkowa preparatu, natychmiast po aplikacji powala na klejenie bez stosowania dodatkowych
konstrukeji podtrzymujacych:

Sita wewnetrzna (zaraz po aplikacji) > 0,0013 N/mm?

Sita na m? klejonej powierzchni > 1300 N (> 130 kg)

Po jednej godzinie, sita faczenia zwigksza si¢ w nastgpujacy sposob:

Sity wewnetrzne (po 60 minutach) > 0,0039 N/mm?

Sita na m? klejonej powierzchni > 3900 N (> 390 kg)

Po wyschnigciu:

Klej hybrydowy zastyga w trwale elastyczne i ekstremalnie silne potaczenie pod wptywem wilgoci z powietrza.
Maksymalne naprezenia to >2 N/mm? (ISO37), 1,1 N/ mm? (ISO8339-40), sita Scinajaca to okoto 1-3 N/mm? w zaleznosci
od klejonej konstrukcji. Wydtuzenie przy rozciaganiu az do zniszczenia: 380% (DIN53504/1SO37).

Sila zaraz po aplikacji:
Grubo$¢ preparatu 1,5 mm (na gtadkim podtozu, szerokos¢ paséw po docisnigeiu — ok. 26 mm)
Po 60 minutach na m?:

10 cm Pokrycie 26% podioza 320N 32,0 kg 960 N 96 kg
20 cm Pokrycie 13% podioza 160N 16,0 kg 480 N 48 kg
30 cm Pokrycie 9% podioza 110N 11,0 kg 330N 33 kg
40 cm Pokrycie 6,5% podioza 85N 8,5 kg 255 N 255 kg
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Grubos¢ preparatu 3 mm (na gtadkim podtozu, szeroko$¢ paséw po doci$nieciu — ok. 13 mm)
Po 60 minutach na m?:

5cm Pokrycie 26% podloza 320N 32,0 kg 960 N 96 kg
10cm Pokrycie 13% podloza 160 N 16,0 kg 480 N 48 kg
20 cm Pokrycie 9% podtoza 85N 8,5 kg 255N 25,5 kg
30 cm Pokrycie 6,5% podloza 58 N 5,8 kg 174N 17,4 kg
40 cm Pokrycie 3 % podtoza 39N 3,9 kg 117N 11,7 kg

Podczas ustalania ilo$ci pasow preparatu, nalezy bra¢ pod uwage:
o Wewngtrzne sity wystepujace w materiatach klejonych (np. przy taczeniu elementéw stropowych z welny mineralnej
poleca si¢ stosowanie preparatu na jak najwigkszej powierzchni).
o Klej nalezy rozprowadzi¢ regularnie po catej powierzchni.

3. Zastosowanie

Przeznaczony do klejenia i uszczelniania materialdbw porowatych jak i nieporowatych stosowanych w budownictwie,
inzynierii, motoryzacji, robotach stoczniowych, itd. Idealny do taczenia i mocowania listew, parapetow, progoéw, paneli,
oktadzin, izolacji, balustrad, itp. oraz do uszczelniania okien, ram, drzwi, rynien, $cian, $wietlikow, kominkow, itp. Posiada
doskonatg przyczepnos¢ do wigkszosci materiatdw tj. aluminium, cynk, stal galwanizowana, stal nierdzewna, kamien
naturalny, beton, cegla, ceramika szkliwiona, drewno, laminat, szklo, r6znego typu materiaty syntetyczne itp. Moze by¢
stosowany nawet na wilgotne powierzchnie. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

4. Sposob uzycia

4.1. Przygotowanie powierzchni
Klejone powierzchnie doktadnie oczysci¢ z kurzu, pytu, tluszczu, smaru, rdzy i innych zanieczyszczen mogacych
ostabi¢ przyczepnos¢. Powierzchnie w bezposrednim sasiedztwie miejsc wypeltnianych klejem nalezy zabezpieczy¢
za pomocg tasmy malarskie;j.

4.2. Narzgdzia
Klej naktadac poprzez krociec dozujacy dotaczony do kartusza przy pomocy pistoletu.

4.2. Temperatura podczas wykonywania prac
Prace prowadzi¢ w temp. od +5 °C do +40 °C (temperatura powietrza, podtoza oraz uszczelnianych elementow).

4.3.Zalecenia
Odcia¢ koncowke 1 zatozy¢ krociec dozujacy.

Aplikacija jako Kklej:

Klej naktada¢ punktowo lub réwnolegltymi pasmami na jedng z powierzchni (nie zamykajac obwodu).

Dla osiagnigcia najlepszych rezultatow zaleca si¢ stosowanie warstwy kleju o grubosci 3,2 mm miedzy klejonymi
elementami (szczegodlnie wazne w przypadku stosowania na zewnatrz lub w wilgotnych miejscach). Do osiagnigcia
tego efektu poleca si¢ umieszczenie pomigdzy klejonymi powierzchniami dystansow o grubosci 3,2 mm. Jesli ze
wzgledow technicznych grubosé taka nie moze by¢ zastosowana, dopuszcza si¢ szczeling nie mniejsza niz 1,5 mm
(klejenie wewnatrz pomieszczen).

Czas stanu “otwartego”:

Cze$¢ klejong docisnaé najszybciej, jak to jest mozliwe, maksymalnie w ciggu 15 minut (zalezne od temperatury i
wilgotnosci). Na tym etapie mozliwe jest doklejenie materiatu, jednak musi on zostac silnie docisnigty r¢cznie lub przy
pomocy gumowego miotka.

Aplikacja jako uszczelniacz:

Uszczelniacz powinien przylegaé jedynie do dylatowanych powierzchni. Na spod szczeliny dylatacyjnej natozy¢ tasme
samoprzylepna aby unikna¢ przylgnigcia uszczelniacza z trzech, zamiast dwoch stron. Nalezy naklada¢ co najmniej
warstwe o grubosci 6 mm. Zbyt glebokie zlaczenia (powyzej 15 mm) powinny zosta¢ uzupelnione odpowiednimi
pianami wypehiajacymi.
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Rozmiary laczen:

Szerokosé: Gleboko$é Akceptowalne réznice
6 mm 6 mm + 1 mm
8 mm 6 mm + 1 mm
10 mm 6-8 mm +2 mm
15 mm 10 mm +2 mm
20 mm 10-12 mm +2 mm
25 mm 15 mm +3 mm

Ilo$ci stosowania Srodka:

IloSci preparatu, dla poczatkowego taczenia:

Klej hybrydowy jest naktadany w formie paskow preparatu. Poprzez natozenie na element klejony, rozprowadza si¢ on
réwniez na drugg powierzchni¢. Warstwa preparatu ma wplyw na sitg potgczenia zar6wno wstepnego, jak i koncowego.
Zalezno$¢ pomiedzy wymiarami paskéw oraz koficowej powierzchni klejenia wynika ze struktury powierzchni
klejonych oraz od grubosci paskow. Trojkatny pasek preparatu o 9Imm szerokosci i 9mm wysokosci (40mm?) powoduje
szerokos¢ klejenia ok 13 mm przy grubosci 3 mm na gtadkich materiatach. Na nierownych powierzchniach, minimalna
grubo$¢ warstwy 3 mm zostaje uzyskana przy nalozeniu 10 mm paska. Przy grubosci paska 1,5 cm szerokosci to
odpowiednio: 26 i 20 mm. Paski nalezy uktada¢ réwnolegle do siebie, by pozwoli¢ na dotarcie wilgoci z powietrza do
calej powierzchni klejone;.

Stosowanie standardowego paska 9 mm szerokosci i wysokosci 9 mm — po docisnigciu klejonych powierzchni —
grubosci 1,5 i 3 mm. Zalezno$¢ ta moze by¢ uzalezniona od odlegtosci migdzy pasami kleju oraz masy klejonych
elementow. Poziom warstw kleju powinien by¢ staly. Doradza sig, aby przeprowadzi¢ wstgpne testy. Podczas klejenia
wickszych elementow §ciennych i stropowych, nalezy wzia¢ pod uwage mozliwe wystepujace sity grawitacyjne.

4.4.Czyszczenie narzedzi i zabrudzonych elementow

Zabrudzone narzedzia i $wieze plamy czysci¢ ,,Benzyna lakowa” DRAGON. Po wyschnieciu klej mozna usuna¢ tylko
mechanicznie.

4.5.Rozcienczanie kleju
Nie zaleca si¢ rozcienczania kleju.

4.6.0graniczenia i uwagi
Po zakoniczeniu prac opakowanie z klejem szczelnie zamknaé.
Nie stosowa¢ do klejenia styropianu oraz migkkiego i spienionego PCW. W razie watpliwosci sprawdzi¢ odpornosé
materialu na dziatanie kleju. Pelna wytrzymalo$¢ spoina uzyskuje po ok.48 h. Malowanie farbami (po uprzednim tescie
przyczepnos$ci) mozna przeprowadzi¢ co najmniej po 48 godzinach.

5. Gramatura

Kod towaru Gramatura Typ opakowania
DKMPH290 290 ml kartusz

6. Okres waznoSci
1 rok

7. Uwagi

Warunki transportowania i magazynowania:
Transportowac i przechowywac w szczelnie zamknigtym, oryginalnym opakowaniu w temp. od 5 °C do +25 °C.

Pozostate:

Chroni¢ przed dzie¢mi. W trakcie prowadzenia prac oraz po ich zakonczeniu pomieszczenie nalezy intensywnie wietrzy¢
az do zaniku charakterystycznego zapachu. Zawiera mieszaning aminosilanéw. Moze wywolywac¢ reakcj¢ alergiczna. Przed
zastosowaniem przeprowadzi¢ probg przyczepnosci. Przed malowaniem farba sprawdzi¢ jej reakcj¢ na podtoze. Nie
stosowac¢ do klejenia PE, PP, PA, PTFE, bituméw, poliwgglanow, poliakryli, ztaczy narazonych na stale zanurzenie pod
woda oraz elementéw o styku mniejszym niz 5 mm. Przed uzyciem zapoznac si¢ z etykieta i kartg techniczng produktu.
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Mieszanina ta nie spelia kryteriow klasyfikacji jako niebezpieczna zgodnie z rozporzadzeniem dyrektywy 1999/45/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 31 maja 1999 r.
w sprawie zblizenia przepisow ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do klasyfikacji, pakowania i etykietowania preparatow
Niebezpiecznych, w zwigzku z czym nie ma dla niej sporzadzonej karty charakterystyki zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006 roku w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczef w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.
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